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Tcmpcratura (" F) ASTM A 106 A PI SL.! depende de las unidades usadas para las variables . 
-20 a 100 2000() 20000 des absolutas su \/",1- - 24 .82 Y 17.72 para los 

200 20000 19100 �~� �u�n�i�r�l�~�~� - : y cuando se usan las 
300 20000 18 1S0y SI que aparecen en la 
400 20000 17250 

500 18900 16350 

600 17300 1:-550 
:J2 Y el volumen de gas 

6S0 17000 1')000 
1 (1 .62) se debe usar la 

�~ �.� 
Tabla . Esfuerzo basico permisible parea otros grados de tuberia, ANSI B 31.3 

Tabla 9 . Esfuerzo basico permisible para tuberia grado B sin costuras, LPC. 

's a traves de una 
el diametro de la 

-Handle u otra) se 
'var el gas bajo la 

Grado 

AP I 5L �

A PI 5LX-42 �

AP I SLX-46 �

AP 151.X-52 �

ASTM A-1068 �

ASTM A-333-6 �

ASTM A-369-FPA �

ASTM A-524-FPB �

ASTM A-524-1 �

ASTM A -524- 11 �

T emperatura M inima 
M inima esfucr:lO permitido. 

Hasta los lOO"F 

-20 20000 

-20 20000 

-20 2 1000 

-20 24000 

-50 20000 

-20 20000 

-20 111000 

-20 20000 

-20 20000 

-20 18,100 

-0 requerido para 
)s calculados se 

,r de la tuberfa , 
mar el tamano 

1 utilizar para 
acero a para 

831 .8. Las 

3bajar en 
terfsticas 
)ajo En 
313) 

)(fmo al 
5 

m.m.) a el mismo diametro externo cuando este es mayor de 14 pulgadas (355 
m.m) . 

Oiametro Externo. En el diametro interno seleccionado para la tuberfa 
mas el espesor requerido . 

Espesor. Es el valor de t, obtenido par ejemplo de las ecuaciones (1 .58) 
a (1 .60) . 

-Peso . Es el peso de la tuberfa en Ibs/pie . (Kgs/m) . 

Clase de Peso. Se habla de peso Standard (STO) , extra - Standard (XS) 
y ultra - Standard (XXS) . Normalmente el peso STO, es el menor y el 
XXS es el maximo peso para una tuber fa de un diametro dado 

C6digo de la Tuberfa . Para un tamario dado, es un numero de dos a 
tres cifras , terminando siempre en cera, can el cual se identlfica el tlPO 
de tuberfa . 
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sP = ~ I 00 =4.626 sTr=1.49 

,. 670.13 


z == 0.795 

S =0.01875 * Y.l! h =0.01875 0.65 * 5280 = 0.1485 
IT 0.795*545 

(i-e' ) ( l_e OI4 X' )t-.P - p~ - =3198 * -= -441.324 Lpea.
- ! S 	 () I"'X ~ e 	 e 

y por tanto 

P, - P~ !- 6.P=3198 - 441.324=2756.68 :;1':3000 

Suponiendo ahora P2=2756 Lpca. 

p - 2 [ 3 198 "- - 2756 "-.] _ 2978,566 L )ca 

33198 2 - 2756 2 r 


sP,. = 2978.566 _ 4.445 sTr=1 .49 
670.13 


1 - 0.79 


S = 0.0 1875 0.65 * 5280 = O. 1494 
0.79*545 

I - e () 1404 ) 
6.P=3198* -()I~' = -443.8039 Lpco.( e 

[>2 = Po + P =3198 -- 443.8039 =2754 ;i: 2756 

La presion al final de la linea es entonces 2754 Lpca 

1.10. Sistemas de Tuberias 

En muchas ocasiones es necesario modificar la configuracion de un gasoducto 
para mejorar sus condiciones de trabajo. Las modificaciones que se hacen a 
un gasoducto pueden ser por razones como las siguientes 

• 	 Reducir las perdidas de presion para proteger la tuberia porque se 

sospecha que se han alterado sus propiedades mecanicas, 0 porque ha 

disminuido \a presion disponible para transportar el gas 
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